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Rezume: [’article présente les informations nécessaries pour la realisation de la
technologie de I'ouvraison des fibres végétales et en particulier des fibres pour la confection
des objets par tressage ,; on y décrit les phases de la préparation de la matiére primaire, ainsi
que celles de la confection des paniers a base ovale.

Termeni cheie: educatie tehnologicd, modul, lozie, cos cu baza rotunda.

Creatia poporului, uimitoarea arta populara, este o mostenire a neamululi
ce s-a format prin eforturile multor generatii de mesteri. Secretele diferitor
mestesugari, experienta si madiestria acumulatd se transmite din tatd in fiu.
Perfectionindu-si mdiestria, adevaratul mester nu se limita la arta mostenita, ci
o imbogitea cu elemente noi. In asa fel, orice obiect confectionat purta
amprenta individualitdtii creatoare §1 a talentului personal. Obiectele
confectionate deveneau tot mai originale, mai fine, mai frumoase capatind
trasaturi cu caracter national. Diversele varietdti de artd populard decorativa
aplicata constituie o sursd inepuizabila de creatie, un patrimoniu de nepretuit
pentru inspiratia generatiei tinere [2].

Folosirea nuielugelor de rachitd la confectionarea prin impletire a unor
obiecte de uz casnic este cunoscuta din cele mai vechi timpuri, ce dateaza inca
din epoca romana. In lucrarile lor, scriitorii romani Plinius si Vergilius
mentioneaza ca si pe atunci se cunostea impletirea nuielelor din rachita.

Pentru impletit se folosesc, de asemenea, paiele (de griu, secard, orz),
papura, radacinile copacilor de conifere, precum si materia prima de import —
bambus, trestia [3].

Curriculumul scolar la Educatia tehnologica pentru clasele a V - IX-a
prevede studierea modulului Tehnologia prelucrarii fibrelor vegetale.

Profesorii care au baza tehnico-materiala, determinata de specificul
localitatilor, dorinta, pregdtire pot asigura insusirea acestui modul.
Curriculumul tine cont de conditiile actuale din sistemul de invatamint
preuniversitar, de aceea continutul modulului, construit pe principiul concentric
“cunostinte-competente-deprinderi”, este orientat spre viata cotidiana.
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Pentru a usura munca profesorului, se propun unele materiale didactice.
Materialele propuse vor prezenta un suport benefic in realizarea obiectivelor
modulului dat.

Pentru impletitul obiectelor decorative, se folosesc nuiele, de un an si de
mai multi ani, curatite sau necurdtite de coaja. De reguld, nuielusele pot fi
colectate in cursul intregului an, in afara de lunile iunie si iulie, cind cele din
anul trecut de abia dau lastari noi, iar cele din anul curent nu sint inca coapte
[4]. Colectarea de vard a loziei se face in perioada cind frunzele de jos Incep sa
se ingalbeneasca, deci atunci cind vergeaua s-a lemnificat [5]. E bine sa
efectudm colectarea in zile uscate si cu soare. Lozia se taie astfel incit pe
trunchi sa ramind 2-3 ochiuri pentru revitalizarea loziei in anul urmator. E
necesar de asemenea sa se taie tot puietul parazitari. Taiatul loziei se face cu un
cutit bine ascutit, sub un anumit unghi, pentru a nu permite ca pe suprafata
ciotului ramas sa se opreasca apa de ploaie, ceea ce poate cauza putrezirea lui.
Lozia colectatd toamna si iarna este cel mai pretios material pentru impletire,
deoarece in aceasta perioada nuielele s-au lemnificat complet, sunt flexibile si
elastice. Daca materialul a fost colectat primdvara sau vara, atunci atit in
vremea pastrari cit si in obiectele gata confectionate, arap nuante nespecifice
culorilor vii ale lemnului [2].

De asemenea, trebuie de avut in vedere faptul ca colectarile de primavara
si vard duc la degenerarea plantatiei. Cea mai potrivitd perioadd pentru
colectarea loziei in Moldova este sfirsitul lunii septembrie - inceputul lunii
octombrie, cind nuielusele sunt coapte si miscarea sucului in ele se incetineste
1.

In continuare, prezentam unele repere informationale referitoare la
confectionarea cosului din lozie cu baza impletita (vezi fig.1).

Pentru confectionarea unui cos cu baza rotunda impletita (vezi fig.1)
avem nevoie de urmdtoarele materiale:

6 nuiele (parusi) cu diametrul 5-6 mm si lungimea 140-160 mm,
pentru confectionarea scheletului bazei cosului;

23 nuiele cu diametrul 4-5 mm si lungimea 350-400 mm pentru
stilpisorii peretelui (scheletul peretelui);

e 0 nuia cu diametrul 8-10 mm, si lungimea 700-800 mm pentru

scheletul minerului cosului;

e nuiele cu diametrul 3-4 mm pentru impletirea bazei, peretelui si a

minerului cosului.
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Tehnologia confectiondarii cosului cu baza rotunda:

Operatii si procedee Unelte si
tehnologice Indicatii, sfaturi scule
1. Asamblarea bazei Alegeti 6 parusi cu aceleasi dimensiuni.
scheletului cosului (vezi | Despicati partial la mijloc 3 parusi.
fig. 2a, 2Db). Introduceti prin ei alti trei parusi | Cutit
nedespicati.
Sectionarea parusilor se face cu un cutit, | Suld
perpendicular pe axa si la dimensiuni fixe,
pentru a se obtine o bazd simetrica.
Lungimea despicaturii: 40-55 mm. Parusii
trebuie sa formeze semnul crucii cu bratele
egale.
2. Intarirea scheletului Intarirea scheletului se face prin metoda
bazei cosului (vezi | funie rasucitd, 1Incepind cu impletirea
fig.2c). capetelor subtiri ale nuielugelor.
3.Impletirea bazei Baza se impleteste prin metoda simpla
cosului (vezi fig.3). pind la 9100 mm. Pentru obtinerea unui
numar impar de parusi se mai adaugd inca
un parus. Apoi se impletesc 2-3 rinduri prin
metoda funie rasucitd din doud vergele.
Baza se impleteste strins. Distanta dintre
parusii despartiti ai bazei trebuie sa fie
egalad
4. Ascutirea, introduce- Ascutirea se face in forma de pana la | Cutit sau
rea stilpisorilori laterali | capatele mai groase ale stilpisorilor laterali. | cosor,
(vezi fig.3b). Stilpisorii se introduc in golurile existente | sula.
pe lingd parusii scheletului cit se poate mai
adinc. Adincimea minimda — 1/3 din raza
bazei. In caz de necesitate, pentru largirea
locului de trecere a stilpisorilor, se foloseste
sula.
5. Indoirea stilpisorilor Stilpisorii se Indoaie sub un unghi de | Cleste cu
laterali in sus. 90° si se leagd provizoriu capetele cu o nuia | falci
sau o funie formind astfel scheletul | rotunde

peretelui. Cind stilpisorii se Indoaie si se
rup, atunci locul de indoire se stringe cu un
cleste cu falci rotunde.

6. Intarirea stilpisorilor.

Folosind metoda funie din 3 nuiele se
impletesc 2-3  rinduri, 1incepind cu
impletirea capetelor subtiri ale nuielelor.

7. Impletirea peretelui
lateral al cosului

Peretele lateral se impleteste prin
metoda simpla pind la inaltimea de 80 mm,
apoi se impletesc 2-3 rinduri prin impletirea
rasucitd din 3 vergele.

8. Impletirea marginii

Operatia consta in rasucirea, indoirea si
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cosului (vezi fig.4).

trecerea parusilor peretelui peste un parusi
interior si doi parusi exteriori

9. Intirirea scheletului
tortii 1n peretele cosului
(vezi fig.1).

Scheletul tortii se introduce in peretele
cosului diametral opus pe lingd stilpisorii
peretelui.

Sula

10. Infasurarea tortii
(vezi fig.1).

Mlajele se introduc 1n peretele lateral pe
lingd scheletul tortii, apoi se infdsoard cu
ele scheletul tortii. Capetele rdmase mai
lungi decit scheletul tortii se camufleaza in
peretele cosului.

11. Finisarea cosului.

Capetele nuieluselor se reteaza la nivelul
impletiturii. Partea exterioard a cosului se
poate acoperi cu lac incolor. Se evitd
patrunderea lacului in partea interioara a
cosului.

Cutit,
foarfece
de vie,
pensula.

Fig. 2. Asamblarea si Intdrirea scheletului bazei cosului:
a — parus, b — asamblarea scheletului bazei cosului, ¢ — intdrirea scheletului bazei
cosului.
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Fig.3. Impletirea bazei cosului si introducerea stilpisorilori laterali:
a) Inceputul impletirii bazei cosului; b) Sfirsitul impletirii bazei cosului si
introducerea stilpisorilor laterali: 1 — parus, 2 — gol lingd parus, 3 - stilpisor
lateral al cosului.

i
| ﬂ
Fig.4. Etapele impletirii marginii:
a - Indoirea parusului 1; b — indoirea parusilor 2 si 3; ¢ — indoirea parusului 4 pentru a
obtine prima pereche de parusi 1,4.

d — indoirea parusului 5 pentru a obtine perechea a doua de parusi 2,5; e - indoirea
parusului 6 pentru a obtine perechea a treia de parusi 3,6; f - indoirea parusului 7
pentru a obtine perechea a patra de parusi 4,7;

57



g, h — indoirea ultimului parus vertical “n” pentru obtinerea ultimei perechi de parusi; i
— Indoirea ultimilor parusi lungi “m, q, n” pentru a obtine marginea completa.
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